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Tur'mit einem umlaufenden tragenden Holzrahmen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Tlir mit einem umlaufenden 
tragenden Holzrahmen, dessen Langsholme, an denen die Turbander 
bzw. das SchloB befestigt sind, aus mehreren TeiHfi mit tiber- 
einanderliegenden Nucen zum Einlegen von versteif enden Metall- 
5 Lamellen bestehen. 

Eines der schwierigsten Probleme bei der Konstruktion von Tiiren 
besteht darin, sie verzi ehungsf rei zu gestalten, so daB sie 
dicht schlieBen. Dies macht bei Holztiiren, die in jiingster Zeit 

10 auch als Ei ngangstUren wieder zunehmend an Beliebtheit gewinnen, 
besondere Schwi erigkeiten , da Holz arbeitet und daher die Gefahr 
eines Verziehens besonders groB ist. Hinzu kommt noch, daB die 
SchloBaussparung im Langsholm etwa in der Mitte angeordnet sein 
muB und damit an der hinsichtlich der Bi egebeanspruchung der 

15 Steifigkeit unglins ti gsten Stelle. 

Zur Vermeidung eines Verziehens bzw. zur Ermbgl i chung eines 
Geradriickens der Tlir sind bereits die verschi edenartigsten 
MaBnahmen vorgeschl agen worden. Neben der Verwendung eines 

20 Rechteckrahmens aus Stahl Oder Aluminium sind auch bereits 

Gewindestangen eingebaut worden, die ein Geradziehen des ver- 
bogenen Rahmens ermiiglichen sollen, Dariiber hinaus hat man 
auch schon Greifer im TUrstock eingebaut, die ein Andriicken 
der TUr zwangsweise bewirken sollen. Da alle diese MaBnahmen 

25 - abgesehen von der teilweise fragwlirdigen Wi rkungsweise - 

auBerordentl ich umstandlich und teuer sind, sind auch bereits 
Konstruktionen der eingangs genannten Art vorgeschlagen worden, 
Dabei sind die derart versteiften Langsholme aus zwei Teilen 
aufgebaut, in die Nuten derart eingebracht sind, daB die einge- 
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legten blattf ederartigen Metal 1 -Lame! 1 en senkrecht zur 
Tlireberie Verlaufen. Diese Konstruktion hat zum eineri zUf 
Folge, daB die Metal! -Lamell en d-ntweder gewolbt eingebettet 
sein miissen, urn durch Anordnung des Bauchs in der Nahe der 
5 inneren Seitenkante Platz fUr das SchloB zu schaffen, oder 
aber daB Aussparungen an dieser Stelle auch in den Metall- 
Lamellen vorhanden sein mlissen, durch die das SchloB aus- 
reichend weit in den Langsholm einragen kann. Entsprechen* 
des gilt auch fur das Einbetten der Verankerungsgl ieder der 

10 TUrbander. Unabhangig von den vorstehend beSchri ebenen , in 
der Praxis durchaus liberwi ndbaren Schwi eri gkei ten ergebeh 
sich jedoch unter Berlicksi chti gung dr.r sehr hohen thermischeri 
Unterschiede zwischen der Innen- und AuBenseite der Tur - 
Wobei 1m Winter die Innenseite sehr viel warmer ist als die 

15 AuBenseite und im Sommer durch die Sonnenei nstrahl ung umge- 
kehrte Verhaltnisse entstehen - nach wie vor Probleme mit 
dem Verziehen des Holzrahmens. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde eine Tur der 
20 eingangs genannten Art so auszuges tal ten , daB auch unter 
Berlicksi chti gung stark unterschiedl icher Temperaturen auf 
beiden Seiten der TUr ein Verziehen oder Sichwblben der 
TUr ausgeschl ossen ist. 

25 Zur Lbsung dieser Aufgabe ist erf i ndungsgemaB vorgesehen, 
daB die Langsholme aus drei Teilen bestehen, wobei die 
Metall-Lamellen paralell zur Turebene in flache, sich uber 
einen wesentlichen Teil der Langsholmbrei te erstreckende 
Nuten eingebettet sind. 



Diese vbllig andere Orientierung der Metall-Lamellen, die 
nunmehr quasi paralell zu den drei Teilen des Langsholms 
verlaufende Zwi schehschi chten bilden, erreicht man die 
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Verziehungsf reiheit auf eine wesentlich andere Weise als 
be -i den bisher verwsndeten Metai 1 verstei f ungeri » Wahrend 
bei den bisherigen vers teif enden Metall -Laniel len , deren 
Orientierung senkrecht zur Turebene gerichtet war* somit 
5 also senkrecht zur Turebene eine besonders hohe Verbie- 
gungssteifhei t der Lamellen bestand, die dann quasi dem 
Holzi in das sie eingebettet waren, auf gezwungefi werden 
sollte, ist bei der erf i ndufigsgemaBen Konstruktion die 
Verbiegungssteif igkeit der Metal! -Lartiell en gegen eine 

iO Verbiegung aus der Tlirrahmenebene gerade am kleinsten. Die 
Versteif ungswirkuhg beruht nun darauf, daB die thermischen 
Ausdehnungsunterschiede zwischen Holz und den Metall- 
Lamellen dahingehend ausgenutzt werden, da& durch eine 
stark quasi gegenlaufige Langsanderung dem auftretenden 

15 Holzschwund auf der warmeren Seite durch die starke ther- 
mische Ausdehnung und damit die gegenlaufige Verspannung 
der Metall-Lamellen entgegengewirkt wird. 

Wegen dieser andersarti gen Wirkungsweise der Metal! -Lame! 1 en 
20 1st es in Weiterbildung der Erfindung auch vorteilhaft ,nicht* 
wie bei den bisherigen TUrversteif ungen ,Stahl -Lame! 1 en , son- 
dern Al umi ni um-Lamel 1 en zu verwenden, da Aluminium einen 
wesentlich hbheren thermischen Ausdehnungskoef f izienten als 
Stahl hat und es ja - im Gegensatz zu den bisherigen Konstruk- 
25 tionen, bei denen man die thermischen Ausdehnungsunterschiede 
mbglichst gering halten wollte - bei der erf indungsgemaBen 
Konstruktion diese Ausdehnungsunterschiede zum sel bsttatigen 
Geradziehen ausgenutzt werden. 

30 Urn eine f ormschl iissi ge Verbindung der eingelegten Metall- 
Lamellen mit den Holzteilen zu erhalten, ohne eine extrem 
aufwendige Sandwich-Verl eimung durchfuhren zu miissen, die 
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praktisch nur in einer PreBform erreic-ht werden ktinnte, 
sol 1 en sie Metal 1 -Lamel len auf ihren beiden Oberflachen 
mit hinterschnittenen, vorzugsweise als Nuten ausgebil- 
deten, Verl eimsi cken versehen sein. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfol genden Bescnreiburig eiries 
Ausf UhriirigsbeispielS sowie ahhand der Zeichnung. Dabei 
zei gen : 

Fig. 1 eine Ansicht einer erf indungsgemaBen Tlir mit 
einem Glasfenster, 



Fig. 2 einen vergrbBerten Teilschnitt paralell zur 
15 Tlirebene durch den umlaufenden Rahmen der Tlir 

nach Fi g* 1 , 



Fig, 3 einen Schnitt langs der Linie 1 1 1 - 1 1 1 in Fig. 1 
und 

Fig. 4 einen vergrbBerten Schnitt durch eine der Metall« 
Lafflel Ten. 



Die dargestellte TUr weist einen umlaufenden Holzrahmen 1 
25 auf, der Langsholme 2,2' und daran befestigte obere und 
untere Querholme 3 und 4 besitzt. Die Langsholme 2 und 2* 
bestehen aus jeweils drei Teilen, namlich einem Mittelteil 
5 und zwei AuBenteilen 5 und 7 aus Holz. Diese Teile 5, 6 
und 7 sind im Bereich ihrer Trennebene mit flachen, sich 
30 uber einen wesentlichen Teil der Langsholmbrei te B er- 

streckenden Nuten versehen, die - vgl. Fig. 2 - sich liber 
die gesamte Lange der Langsholme 2, 2 1 erstrecken. In diese 
fachen Nuten 8, 9 3 die jeweils paarweise libereinander liegen, 
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sind vbrzugswei se aus Aluminium bestehefide Metal! -Lamell en 
10 eingeiegt. Zum f o^ms chilis si gen Verbirtdeh der Lariiellen 
mit den Holzteilen 5, 6 und 7 s i rid die Metal! -Lamel i en 
mit hinterschni ttenen Nuten 11 versehen, die auf beiden 
5 Oberflachen versetzt angeordnet sind. Durch den in diese 
Langsnut 11 ei ndr i ngenden Leim ergibt sich die gewiinschte 
quasi f crmschl lissige Verbindung zwischen den Metal 1 -Lamel 1 en 
10 und den Holzteilen 5, 6 und 7. 

10 Durch den erf i ndungsgemaBen Aufbau ist im Mittelteil 5 

ein durchgehender freier Raum vorhanden, in welchen - durch den 
strichpunktierten Kasten 12 in Fig. 3 angedeutet - entweder 
der Schl oBkast.en oder die Verankerungsbol 2en der Turbander 
einragen konnen. 

15 

Die Lange der Metal 1 -Lamel 1 en 10 ist etwas kUrzer gewahlt 
als die Tiirhohe, wobei die auBeren freien Abschnitte der 
durchl aufenden Nuten 8, 9 durch eingelegte Holzteile 13 
ausgefUllt sind (vgl. Fig. 2), Die senkrecht zur Tur- 

20 ebene gemessene Dicke der AuBenteile 6, 7 der Langsholme 
2, 2' ist kleiner als die Dicke des Mittelteils, wodurch 
die vorstehend beschriebene Unterbri ngung des Schl oBkastens 
bzw. der Verankerungsbol zen der Turbander erleichtert wird. 
Zum anderen schlagt auf diese Weise die unterschi edl i che 

25 Temperatur auf der Innen- und AuBenseite entsprechend auf 
die Metall-Lamellen 10 durch, so daB die weiter oben im 
einzelnen beschriebene geradri chtende Wirkung zustande 
kommt, bei der die starken thermischen Ausdehnungsunter- 
schiede der Metall-Lamellen der durch das Arbeiten des 

30 Holzes auftretenden Tiirwblbung genau entgegengerichtet sind. 
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Schutzanspriiche 



1. Tur mit einem umlaufenden tragenden Holzrahmen, dessen 
Langsholme, an denen die TUrbander bzw. das SchloB be- 
festigt sind, aus mehreren Teilen rait uberei nanderl ie- 
gsnden Nuten zum Einlegen von vers tei f enden Metall- 

5 Lamellen, bestehen, dadurch gekennzei chnet , daB die 

Langsholme (2, 2') aus drei Teilen (5, 6, 7) bestehen, 
wobei die Metal 1 -Lame! 1 en (10) paralell zur Turebene 
in flache, sich uber einen wesentl i chen Teil der Langs- 
holmbreite (B) erstreckende Nuten (8, 9) eingebettet 
10 sind. 

2. Tur nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB die 
Metall-Lamellen (10) aus Aluminium bestehen. 

15 3. Tur nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzei chhat , daB 
die Metall-Lamellen (10) auf ihren beiden Oberflachen 
mit hinterschnittenen, vorzugsweise als Nuten (11) aus- 
gebildeten, Verleimsi cken versehen sind. 

20 4. Tiir nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 

zeichnet , daB die Dicken der AuBenteile (6, 7) der Langs- 
holme kleiner sind als die Dicke des Mittelteils (5). 

5, Tiir nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daB die Teile (5, 6, 7) der Langsholme (2, 2 1 ) 

jeweils mit durchl auf enden Nuten (8, 9) versehen sind, 
in die an den auBeren Enden verkllrzten Metall-Lamellen 
(1,0). anstoBende Hoi z.l amel.len (13) eingelegt sind. 
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